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Indledning

| Snedkeruddannelsen arbejder vi ud fra devisen: Eleverne skal lzere i et trygt miljg, og turde lave fejl og
derved blive sa dygtige som muligt.

Man lzrer, alt efter den retning man har valgt at fremstille: Plademgbel- inventar, massivtraasmgbel,
siddemgbel, vinduer / dgre, elementmontage og trapper i forskellige typer materialer. Dette foregar pa
nye moderne maskiner.

En vigtig del af uddannelsen gar ud pa at leere at tegne og programmere maskiner, da mange styres af
computere.

En snedker kan arbejde pa mange forskellige slags virksomheder fx kgkken-, inventar-, vindue-, mgbel-,
og i treeindustrien generelt.

Uddannelsen varer fra 2 ar 6 maneder til 4 ar 3 maneder (inklusive Grundforlgbet), og kan ogsa
gennemfgres som EUX, dette tager dog 4,5 ar. (+ evt. GF1 pa 20 uger)

Uddannelsens opbygning

e GF1 og GF2 har en leengde pa hver 20 uger. Der er dog kun opstart pa GF1 om efteraret.
e Snedkeruddannelsen har fglgende overgangskrav, som kan erhverves pa GF1 og GF2. Disse skal
bestas inden pabegyndelse af H1.
e Grundfag
o Teknologi F-niveau
o Matematik F-niveau
e Certifikater eller kompetencer (afhaengig af uddannelsesretning)
o Arbejde med epoxy og isocyanater
o Fgrstehjzelp pa erhvervsuddannelserne
o Maskinkgrekort
o Elementaer brandbekaempelse
o Opstilling af rulle- og bukkestillads
EUX der indledes med GF1. - Regnes GF1 med, har EUX forlgbet en varighed pa ca. 5 ar. EUX har andre
overgangskrav. EUX har en saerskilt opbygning mellem praktik, fagfaglige- og gymnasiefag.

[Grundforl@b“ Hovedforlab ]
[-[ : ]l{}- | [N

] [ |
Produktionsassistent, dere og vinduer, Produktionsassistent, mgbel
[Grundforlab“ Hovedforleb ]

([ [ [

O- virksomhedspraktik vil veere ca. 17-24 uger fordelt mellem skoleforlgbene.
@ - H1, H2, H3, H4, H5 og H6 har en varighed pa 5 uger — H6 er svendeprgven.

@ - Produktionsassistent H1, H2, og H3 har en varighed pa 5 uger — H3 er svendeprgven.

Strategisk malsaetning
Snedkeruddannelsen har en klar ambition om at vaere den foretrukne uddannelsesinstitution inden for
uddannelse og opkvalificering i den danske trae- og mgbelindustri. Vi streeber efter at saette os i front,
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bade fagligt og paedagogisk, og tilbyde undervisning, der matcher branchens aktuelle og fremtidige
behov.

International profil og brancheunderstgttelse

For at styrke virksomhedernes konkurrenceevne og understgtte mulighederne for internationalt
samarbejde og udstationering af danske medarbejdere, arbejder snedkeruddannelsen malrettet pa at
udvikle en stzaerk international profil.

Dette indebaerer blandt andet:

e Fokus pa globale standarder og metoder
Uddannelsen integrerer internationale kvalitetskrav og teknikker, som anvendes bredt i trae- og
mgbelindustrien.

e Samarbejde med internationale aktgrer
Uddannelsen indgar i partnerskaber og projekter med udenlandske virksomheder og
uddannelsesinstitutioner, hvilket dbner for udveksling, studierejser og globalt netvaerk for bade
elever og undervisere.

Teknologi:

For at understgtte uddannelsens ambition om at vaere fgrende inden for den danske trae- og
mgbelindustri, arbejder vi malrettet med teknologisk udvikling og opdatering. Dette sker ved at sikre
felgende:

o Faglig og teknologisk fgrerposition
Vi straeber efter til stadighed at veere den fgrende uddannelsesinstitution pa det teknologiske
omrade og sikrer, at vores maskinpark er opdateret med det nyeste udstyr.

e Kompetenceudvikling blandt medarbejdere
Vi prioriterer Igbende opkvalificering af undervisere og teknisk personale, sa deres kompetencer
matcher den teknologiske udvikling i branchen.

e Samarbejde med leverandgrer
Vi har et teet samarbejde med leverandgrer af ny teknologi — bade inden for hardware og
software — for at sikre adgang til den nyeste viden og udstyr.

e Strategiske investeringer
Ved nye investeringer sikrer vi, at maskiner og styringssystemer afspejler markedets behov og
udvikling. Vi fastholder en bred og varieret maskinpark, der giver eleverne erfaring med
forskellige typer udstyr.

Medarbejdernes rolle og paedagogiske kultur
Undervisningsteamet spiller en central rolle i at sikre kvaliteten og relevansen af snedkeruddannelsen.
Dette sker ved at fokusere pa fglgende omrader:
e Kompetence og branchekendskab
Underviserne er fagligt kvalificerede til at vejlede virksomheder i kompetenceudvikling og
holder sig Isbende opdateret om branchens udvikling og behov.
e Omstillingsparathed og udviklingsorientering
Teamet arbejder aktivt med forsggs- og udviklingsarbejde som en naturlig del af hverdagen og
er abne for nye metoder og teknologier.
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e Aben og dialogbaseret kultur
Afdelingen har en kultur, hvor vaerdier og beslutninger Igbende kan drgftes, og hvor
beslutninger sa vidt muligt traeffes decentralt og i samarbejde.

e Samarbejde med erhvervslivet
Samarbejdet med virksomheder styrkes kontinuerligt gennem virksomhedsbesgg, hvor
fagpersonale besgger virksomheder for at fglge med i den nyeste udvikling inden for tree- og
mgbelindustrien. Formalet er at styrke den gensidige forstaelse mellem uddannelse og praksis
og sikre, at undervisningen afspejler branchens aktuelle behov.

Information og kommunikation
For at sikre en dben og aktiv dialog mellem uddannelsen, virksomheder og elever, anvender
snedkeruddannelsen flere kommunikationskanaler og initiativer:
e Nyhedsbreve
Der udsendes Igbende nyhedsbreve med information om aktiviteter, udvikling og muligheder
inden for uddannelsen og branchen.
o Virksomhedsbhesgg
e Medarbejdere besgger virksomheder for at styrke samarbejdet og fglge med i branchens behov
og teknologiske udvikling.
e Virksomhedsbesgg pa skolen
Virksomheder inviteres til at besgge skolen, fx i forbindelse med arrangementer, oplaeg eller
samarbejdsprojekter.
o Fyraftensmgder
Der afholdes fyraftensmgder med relevante temaer, hvor virksomheder og undervisere mgdes
til faglig dialog og netveerk.
e Leerepladsen.dk og Logbog.nu
Portalerne anvendes aktivt som kommunikationsplatform mellem elever, virksomheder og
skolen — bade i forbindelse med praktikpladssggning og opf@lgning.

Organisatorisk forankring
Snedkeruddannelsen er solidt forankret i Herningsholm Erhvervsskole, hvilket sikrer adgang til
kompetent sparring og stgtte pa bade underviserniveau og ledelsesniveau. Denne forankring
understgtter arbejdet med tvaergaende funktioner og bidrager til en professionel og velfungerende
uddannelsesstruktur.
Der ydes kvalificeret stgtte og samarbejde inden for fglgende omrader:
o Paedagogisk udvikling
Fokus pa didaktik, laeringsmiljger og elevcentreret undervisning.
e  @konomisk styring
Professionel handtering af ressourcer og investeringer.
e Fortolkning af bekendtggrelser og lovgivning
Juridisk og administrativ vejledning i forhold til uddannelsesregler og krav.
¢ Administrativ support
Effektiv handtering af elevdata, planlaegning og dokumentation.
¢ Ledelsesmaessig sparring
Strategisk udvikling og beslutningsstgtte i forhold til uddannelsens retning og kvalitet.

Geografisk placering og strategisk forankring
Snedkeruddannelsens placering i Herning er strategisk velvalgt, da byen ligger centralt i forhold til
tyngdepunktet for den danske tree- og mgbelindustri. Den geografiske naerhed til en koncentration af
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relevante virksomheder giver optimale muligheder for samarbejde, praktik, virksomhedsbesgg og
branchetilknytning.

Med denne placering og det globale perspektiv, der preeger branchen, opfatter Herningsholm
Erhvervsskole sig som et nationalt kompetencecenter inden for trae- og mgbelindustrien. Skolen
arbejder aktivt for at understgtte bade lokal og international udvikling i branchen gennem uddannelse,
opkvalificering og teknologisk innovation.

Nuvaerende teknologisk udstyr
Snedkerafdelingen pa Herningsholm Erhvervsskole rader over en moderne og alsidig maskinpark, der
understgtter bade undervisning og opkvalificering inden for trae- og mgbelindustrien. Afdelingen er
udstyret med en raekke avancerede maskiner og teknologier, herunder:
CNC-maskiner til boring og fraesning

e Bordfraesere

e Formatrundsav

e Sinkemaskiner

e Enkelttappere

e  Mejselstemmer

e Industrirobotter
Denne brede sammensaetning af udstyr sikrer, at eleverne far praktisk erfaring med forskellige
maskintyper og styringer, som afspejler den teknologiske virkelighed i branchen.

Grundforlgb

Du kan starte pa GF1 og blive introduceret til uddannelsen via ”Bygge og bo”. Dette kan du ggre hvis du
inden for de sidste to ar, har afsluttet grundskolen, ellers skal du pabegynde uddannelsen pa GF2.

Pa GF1 har du mulighed for at opna optagelseskravene i fagene dansk og matematik.

Henvises til saerlig LUP for GF1. Indszet link til LUP GF1

Bedpmmelse Grundfagene dansk og matematik afsluttes med eksamen

Opstart og indhold — Grundforlgb 1 (GF1)
Du kan starte pa snedkeruddannelsen via Grundforlgb 1 (GF1), hvor du introduceres til uddannelsen
gennem temaet "Bygge og bo". GF1 er malrettet elever, der har afsluttet grundskolen inden for de
seneste to ar. Hvis det er leengere tid siden, skal du i stedet starte pa Grundforlgb 2 (GF2).
Pa GF1 har du mulighed for at opna de ngdvendige optagelseskrav i fagene dansk og matematik, som er
en forudsaetning for at fortsaette til hovedforlgbet.
e Indhold
Uddannelsens indhold pa GF1 fglger en saerlig LUP (Lokal Uddannelses Plan).
Henvisning: Indseet link til LUP GF1
e Bedgmmelse
Grundfagene dansk og matematik afsluttes med eksamen.

Opstart og indhold — Grundforlgb 2 (GF2)

Hvis du har afsluttet grundskolen for mere end to ar siden, eller allerede har gennemfgrt GF1, skal du
starte snedkeruddannelsen pa Grundforlgb 2 (GF2). GF2 bygger videre pa de kompetencer, du har med
dig, og forbereder dig direkte til hovedforlgbet.
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Pa GF2 arbejder du malrettet med faglige og praktiske feerdigheder inden for snedkerfaget, og du har
mulighed for at opfylde de ngdvendige overgangskrav, herunder grundfag og erhvervsfaglige
kompetencer.
Leeringsmal:
e Mal for Grundforlgbet (bygningssnedker) - Laes §3 Bekendtggrelse om erhvervsuddannelsen til
bygningssnedker
e Mal for Grundforlgbet (maskinsnedker) - Laes §3 Bekendtgg@relse om erhvervsuddannelsen til
maskinsnedker
e Mal for Grundforlgbet (mgbelsnedker) - Laes §3 Bekendtggrelse om erhvervsuddannelsen til
megbelsnedker og orgelbygger

Fagligt indhold
For at kunne starte pa Hovedforlgb 1 i snedkeruddannelsen skal eleven have dokumentation for
gennemfgrte overgangskrav. Disse krav kan vaere opndet gennem GF1 og GF2 eller pa et tidligere
tidspunkt. De specifikke niveauer og krav fremgar af afsnittet "Uddannelsens opbygning".
Pa grundforlgbet bliver eleven fagligt klaedt pa til at arbejde professionelt i trae- og mgbelindustrien.
Undervisningen kombinerer teori og praksis og omfatter fglgende centrale kompetenceomrader:
Tegningsforstaelse

e |sometrisk og retvinklet projektion

e Centerlinjer og malsaetning
Materialeforstaelse og samlingsmetoder

e Arbejde med pladematerialer og massivtrae

e Kendskab til forskellige samlinger og overfladebehandlinger
Verkstedskendskab

e Brug og vedligeholdelse af vaerktgj og maskiner

e Fokus pa arbejdsmiljg og sikkerhed
CNC-teknologi

e Generel introduktion til CNC

e Programmering med bade ISO-koder og dialogbaserede systemer

Bedgmmelse
| Igbet af grundforlgbene vurderes elevernes faglige progression gennem bade eksamener og praktiske
prever:
e Grundfagene matematik og teknologi afsluttes med eksamen.
e GF2 forlgbet afsluttes med en grundforlgbsprgve i de fagfaglige omrader.
Prgven bedgmmes med bestaet/ikke bestaet og er en forudsatning for overgang til
hovedforlgbet.
e De fem certifikatfag bedgmmes bestaet/ ikke bestaet


https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2024/369
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2024/369
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2024/370
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2024/370
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2024/364
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2024/364
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Maskinkg@rekort og fgrste projekt — GF2
Som en del af undervisningen pa Grundforlgb 2 (GF2) skal eleverne gennemga og besta et
maskinkgrekort, der giver dem grundlaeggende viden og praktisk kendskab til den maskinpark,
der anvendes i snedkerafdelingen. Kgrekortet bestar af bade en teoretisk og praktisk test, hvor
eleverne demonstrerer sikker og korrekt brug af vaerktgj og maskiner.
Efter bestaet maskinkgrekort pabegynder eleverne deres fgrste projekt i snedkervaerkstedet.
Her har opgaven varet at fremstille et natbord. Projektet indeholder fglgende elementer:

e Traesort: Fyrretrae anvendes for alle elever

e Designvalg: Eleverne vaelger selv overfladebehandling og udtryk

e Faglig integration: Projektet kombinerer teori og praksis og giver eleverne mulighed for at
anvende deres nyerhvervede kompetencer i et konkret produkt
Dette projekt markerer overgangen fra grundlaeggende maskinkendskab til selvstaendigt arbejde
i veerkstedet og danner grundlag for den videre faglige udvikling.
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Eksamen i teknologi — GF2
Grundfaget teknologi afsluttes med en eksamen, hvor eleverne far mulighed for at demonstrere
deres faglige udvikling og kreative evner. Under vejledning fra underviseren, der vaelger krav og
tema, arbejder eleverne med at:

e Designe et produkt

e Udvikle idé og konstruktion

o Fremstille produktet i praksis
Eksamenen kombinerer teori og praksis og giver eleverne mulighed for at vise deres forstaelse
for teknologiske principper, materialevalg, produktionsmetoder og dokumentation. Projektet
fungerer som en afsluttende faglig milepeel og afspejler elevens samlede lzering i faget.
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Hovedforlgb
e Leeringsmal - — Mal for Hovedforlgbet (bygningssnedker) - Lees §4
— Mal for Hovedforlgbet (maskinsnedker) - Laes §4
— Mal for Hovedforlgbet (mgbelsnedker) - Laes §4

Alle hovedforlgb er projektorienteret, hvor eleven selv skal udvikle sin opgave. Pa hovedforlgbene
arbejder vi med niveauerne: rutineret, avanceret og ekspert i taksonomien.

e Indhold
o P3aH1:
Arbejdes med samlingsmetoder af pladematerialer til inventar eller mgbler. Derudover
arbejdes pa rutineret niveau med bl.a. bordfraeser, formatsave, kantlimer og PtoP-
maskiner, samt finering (alle udd. retninger). Fagene Robotteknologi, samt montering
elementer gennemfgres.
Overfladebehandling.

o PaH2:
Bygningssnedkeren fremstiller et vindue, hvor handsinker indgar samt
mobile/handholdte CNC.
Maskinsnedkeren arbejder med massivtrasmgbler, skabelonfraesning, mejselstemmer,
NC- sinkemaskine, halvautomatisk langhulsmaskine og stoletapper.
Mgbelsnedkeren arbejder med massivtreesmgbler, skabelonfraesning, handsinker,
halvautomatisk langhulsmaskine, mobile/hdndholdte CNC og stoletapper.
Overfladebehandling.
2 uger valgfrit specialefag, (alle uddannelsesretninger) se tabel.

o PaH3:
Bygningssnedkeren arbejder med Montering af inventar og bygningsdele, samt faget
Energiforstaelse og Byggeri.
Maskinsnedkeren fremstiller et vindue med Kehler, NC- styrede tapmaskine og CNC.
Mgbelsnedkeren fremstiller et fineret plademgbel gennem CNC, samt hand- og el-
vaerktgj til beslaning og reparationens opgaver.
Overfladebehandling.

o PaHa4:
Bygningssnedkeren fremstiller en trappe i 1:1 med teorien bag.
Maskin- og Mgbelsnedker fremstiller et siddemgbel hvor skabelon- og CNC-fraesning
samt halvautomatisk langhulsmaskine og stoletapper indgar.
Overfladebehandling.
Der tages hul pa faget Erhvervsinformatik, (alle uddannelsesretninger).

o PaH5 arbejdes med 2 ugers valgfrit specialefag, se tabel, der ggr det muligt at arbejde
med forberedelse af svendeprgven eller fordybelse i et fagomrade. Det hele er en
blanding af individuelt og gruppe arbejde.

o Fagene Erhvervsinformatik og robotteknologi gennemfgres.
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o PaH6 er eleverne til svendeprgve. Der udfgres en helhedsorienteret projektopgave
hvor eleven selv designer et produkt ud fra en kravbeskrivelse udstukket af det
respektive faglige udvalg.

e Fagfordeling: Se under bilag

e Erhvervsrettet pabygning

o Alle elever har i samrad med virksomheden, mulighed for at vaelge helt op til 4 ugers
ekstra undervisning blandt de valgfrie specialefag, som giver fuld AUB-refusion for
virksomheden.

e Praktikvejledning (den r@de trad)

o Dettilstraebes, at det man undervises i pa skolen, haenger sammen med det, man
arbejder med i virksomheden. Dette er kun en vejledning til virksomhederne, da der kan
veere stor forskel pa udsyr og opgaver.

Man kan se pa nedenstaende link se oplaeringsmal til uddannelserne.
Oplearingsmal | Snedkernes Uddannelser

e Bedgmmelse
o | de fagfaglige fag er der en Igbende bedgmmelse pa de enkelt skoleforlgb. Der tages
udgangspunkt i teoretiske opgaver, samt de opgaver der arbejdes med i vaerkstedet.
Fordelingen af karakterer (del-, standpunkt- og eksamenskarakter) kan ses i
fagfordelingen. Der hvor et fag er markeret over flere forlgb, bruges delkarakter fgrst og
standpunkt til sidst. Eksamen er udelukkende i forbindelse med grundfag.

Prgver

e Grundforlgbsprgve
o Bestar af en tegneprgve som efterfglgende skal arbejdes med vaerkstedet. Under
veerkstedsprgven vil der veere en mundtlig overhgring i arbejdet og teori, samt
mulighed for at vise ens Portfolio. Karakteren er en bestaet/ikke bestaet.
e Grundfagsprgve
o Grundfag (dansk) afsluttes med en mundtlig eksamen pa GF1
o Grundfag (matematik) afsluttes med en eksamen pa GF2
e Eksamen
o Der er mulighed for at afslutte uddannelsen som Produktionsassistent for
maskinsnedker. Dette kan ske efter 2,0 ar pa hovedforlgbet, inkl. 15 ugers skoleophold.
e Svendeprgven

Der henvises til den altid geeldende vejledning for svendeprgver pa Snedkernes uddannelser.

Afslutningen af uddannelsens skal ske fredag i uge 13 og 39. Hvis uge 13 indeholder en helligdag, kan det
faglige udvalg forskyde afslutningen til fredag i uge 12 eller uge 14. Oplysning om bedgmmelsesresultat
og udlevering af uddannelsesbevis eller svendebrev er ssmmenfaldende med elevens afslutningsdato.

Den afsluttende prgve udggr svendeprgven og omfatter alle specialefag. Opgaven til
projektsvendeprgven er et selvvalgt projekt.

Svendeprgve udfgrt som helhedsorienteret projektopgave for bygningssnedker
Eleven udarbejder en malsat tegning i skitseform, der viser opgavens omfang, samt beskrivelse af

materialevalget. Skitsetegninger samt beskrivelse sendes til skolen senest 10 uger fgr sidste skoleophold
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starter. Prgven bedgmmes af en eksaminator udpeget af skolen, og to fagkyndige censorer udpeget af
det faglige udvalg.

Preven omfatter et selvvalgt udfegrt praktisk produkt samt en skriftlig dokumentation i form af en
projektrapport med tegninger (tegneprgve), der indgar som udgangspunkt for en mundtlig prgve.
Projektrapporten inkl. Tegneprgve udarbejdes inden for 30 timer, og det praktiske produkt fremstilles
inden for 112 timer.

Produktet og projektrapporten praesenteres af eleven ved en mundtlig fremlaeggelse, der varer 30
minutter inklusive votering.

Preven omfatter fglgende discipliner:

1) Planlaegning, herunder valg af maskiner, veerktgj og materialer.
2) Kompleksitet i opgaven

3) Beslaning.

4) Lim- og finerarbejde.

5) Overfladebehandling.

6) Handlavede snedkersamlinger.

7) Maskinelle samlinger.

8) Pasning.

Svendeprgve udfgrt som helhedsorienteret projektopgave for maskinsnedker

Elever i specialet maskinsnedker, udfgrer svendeprgven som projekt i den sidste skoleperiode. Projektet
bestar af skriftlig dokumentation i form af en projektrapport, der indeholder tegninger fra den praktiske
opgave, som eleven har valgt. Opgaven til projektsvendeprgven er et selvvalgt projekt. Eleven afleverer
senest 14 dage fgr begyndelsen af den sidste skoleperiode et projektoplaeg i form af en malsat tegning,
samt beskrivelse af materialevalg og hvordan kravene til opgaven er Igst. Opleegget godkendes af skolen.

Prgven omfatter et selvvalgt udfgrt praktisk produkt samt en skriftlig dokumentation i form af en
projektrapport med tegninger, der indgar som udgangspunkt for en mundtlig prgve. Projektrapporten
faerdigggres pa skolen inden for 20 timer, og det praktiske produkt fremstilles inden for 112 timer.

Produktet og projektrapporten praesenteres af eleven ved en mundtlig fremlaeggelse, der varer 30
minutter inklusive mundtlig pr@ve samt votering. | den mundtlige prgve vil der, ud over spgrgsmal til
produktet, indga uddybende spgrgsmal til projektrapporten inden for maskinteknik, vaerktgjsteknik,
materialelaere, teknisk dokumentation og CNC-teknik. Prgven omfatter fglgende discipliner:

1) Valg af maskiner, vaerktgj og materialer.

2) Skabelonfremstilling og skabelonbearbejdning.
3) Profilering af sammensatte profiler.

4) Kontra kehlinger og frisninger.

5) Lim- og finerarbejde.

6) Bearbejdning pa CNC-styret maskine.

7) Formgivning og design.

Svendeprgve udfgrt som helhedsorienteret projektopgave for mgbelsnedker

Eleven udarbejder en malsat tegning i skitseform, der viser opgavens omfang, samt beskrivelse af
materialevalget. Skitsetegninger samt beskrivelse sendes til skolen senest 10 uger fgr sidste skoleophold
starter. Prgven bedgmmes af en eksaminator udpeget af skolen, og to fagkyndige censorer udpeget af
det faglige udvalg.
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Preven omfatter et selvvalgt udfegrt praktisk produkt samt en skriftlig dokumentation i form af en
projektrapport med tegninger, der indgar som udgangspunkt for en mundtlig prgve. Tegninger
(tegneprgve) og ferdigggrelse af projektrapporten udarbejdes inden for 30 timer, og det praktiske
produkt fremstilles inden for 112 timer.

Produktet og projektrapporten praesenteres af eleven ved en mundtlig fremlaeggelse, der varer 30
minutter inklusive votering.

Prgven omfatter fglgende discipliner:

1) Planlaegning, herunder valg af maskiner, vaerktgj og materialer.
2) Kompleksitet i opgaven
3) Beslaning.

4) Lim- og finerarbejde.

5) Overfladebehandling.

6) Handlavede snedkersamlinger.

7) Maskinelle samlinger.

8) Pasning.
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Bilag:

Snedkeruddannelsens FPDG

Gennem erhvervsfaglig uddannelse og dannelse giver vi vores elever mulighed for at blive sa fagligt og
uddannelsesmaessigt kompetente som overhoved muligt.

Vi bygger broer

Tydelig sammenhaeng mellem teori og praksis. Helhedsorientering. Overblik og sammenhang i
uddannelsen. Samarbejde med folkeskolerne. Samarbejde med andre uddannelsesinstitutioner.
Videreuddannelse. Internationalt samarbejde. Tvaerfaglighed. Portfolio. Logbog.

Vi stgber fundamenter

Kontaktleererordning. Vejledning. Dannelse i en erhvervsmaessig kontekst. Medansvar. Engagerede
undervisere. Faglig stolthed og identitet. Hgj faglighed.

Vi handler

Tidssvarende tilgange til laering. It som didaktisk redskab. At have mod til at ville. Klare og synlige mal.
Tydelig feedback. Hgj faglighed. Talentudvikling. Evalueringskultur.

Vi skaber energi
Udvikling. Motivation. Ambitioner. Erhvervsfagligt laeringsmilj@. Motion og bevaegelse. Leerelyst.
Vi kender kunderne

Differentiering. Udgangspunkt i den enkelte elev. Eleven i centrum. Respektfuldhed. Inkluderende
leeringsmilj@. Motivere eleverne til at blive sa dygtige, som de kan. Efterspgrgslen i erhvervslivet.

14



LUP Bygnings- Maskin- Mgbelsnedker og EUX HERNINGSHOLM

Erhvervsskole & Gymnasier

Hovedforlgh

Fagenes placering og varighed

Maskinsnedker 1415, Mgbelsnedker 1412 og Bygningssnedker 1411

Rev. 01/08 2024 LM Herning Ver. Geelder fra Hold H123

Mas-Mgb-Byg snedker
2024

F .
agnr Geelder fra og med Hold 9 GF2

23017|Matematik niveau F 1
10826|Teknologi niveau F (GF2) - E 2 2
17392|Erhvervsinformatik niveau F 2 ] 1 1

Grundforlgb

Grundfag

10877|Personlig sikkerhed ved epoxy og isocyanater
10805 Elementzer brandbekampelse
10851|Fgrstehjeelp, mellem niveau
10876|Maskinkgrekort til enkle og stationaere maskiner
10878|Rulle- og bukkestillads (Valgt af skolen)

Certifikatfag

14588|Valgfag, grundforlgbets 2. del
12674|Overgangskrav, Maskinsnedker (Projekt 1 - 4)
15743|Uddannelsesspecifikt fag, Maskinsnedker (Grundforlgbsprgve)

22136|Plademgbel Industriel, niveau Rutineret 15 1,5
22133|Produktionstegning, IT og dokumentation, niveau Rutineret 2 1,5 0,5

22135)Arbejdsmiljg, mgbel, trae og byg niveau Rutineret
Robotteknologi, niveau Rutineret

22137|Montering elementer, niveau Rutineret
Energiforstaelse og Byggeri, niveau Rutineret 1 1
Mgbler industriel fremstilling, niveau Rutineret 2,5 2,5

22139|Mgbler fremstilling, niveau Rutineret 2,5 2,5
Dgre og vinduer fremstilling, niveau Rutineret 2,5 2,5
Dgre og vinduer industriel fremstilling, niveau Avanceret 3 3

22104|Plademgbel fremstilling, niveau Rutineret 3 3
Montering af inventar bygningsdele, niveau Rutineret 3 1 2

22134|Produktionstegning, IT og dokumentation, niveau Avanceret 2,5 1 1 1105[15J05] 1 1
Siddemgbel industriel fremstilling, niveau Avanceret 3

22138|Siddemgbel fremstilling, niveau Avanceret 3 3
Trapper fremstilling, niveau Avanceret 4

NG
-

22151|Plademgbel Industriel fremstilling, niveau Avanceret
Robotteknologi, niveau Avanceret 1 1
Bygningsdele og inventar fremstilling, niveau Avanceret 4,5 0,5 4

[N}
-
~
-

Obligatoriske Uddannelsesspecifikke fag

Mgbel og bygningskomponenter industrielt , niveau Avanceret 2,5 2,5
22142)|Mgbler fremstilling 1, niveau Avanceret 3,5 0,5 3
11480)Komp-mal, Maskinsnedker v v v v v v
7700 |Afsl.prv: Maskinsnedker ©
16962|Komp-mal, Mgbelsnedker v v v v v v
16961|Afsl.prv: Mgbelsnedker ©
16936[Komp-mél, Bygningssnedker v v v v v v
16938[Afs|.prv: Bygningssnedker ] ©

Valgfri Specialefag
Trinl | Trin 2 (2 uger pa hvert nive | 2 | 2
Antal uger i alt 54,0 5,0 5,0 5,0 50]50]50]50]50]50]50]50]5,0
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Hovedforlgb

Fagenes placering og varighed

- Maskinsnedker 1415
Rev. 01/08 20242 LM Herning Ver.

Produktionsassistent
2024

Fagnr. GF2 H4 H5 Hé
23017 |Matematik niveau F 2 [ | |

Grundforlgb

Maskin
Maskin
Maskin
Maskin
Maskin
Maskin

T | Pas-Mgbel
< | Pas-Mgbel
T | Pas-Mgbel

10826 | Teknologi niveau F (GF2) - E 2 2 2 | |

Grundfag

10806 |Erhvervsinformatik niveau F ‘ 1 1

10877 | Personlig sikkerhed ved epoxy og isocyanater 0,4

10805 | Elementaer brandbekaempelse 0,1

10851 |Fgrstehjeaelp, mellem niveau 0,4

Certifikatfag

10876 |Maskinkgrekort til enkle og stationaere maskiner 0,4

10878 [Rulle- og bukkestillads (Valgt af skolen) 0.2

14588 | Valgfag, grundforlgbets 2. del a4

12674 | Overgangskrav, Maskinsnedker (Projekt 1 - 4) 10,3

15743 |Uddannelsesspecifikt fag, Maskinsnedker (Grundforlgbsprgve) 0,2

22136 | Plademgbel Industriel, niveau Rutineret 1,5

22133 |Produktionstegning, IT og dokumentation, niveau Rutineret 1,5 0,5

22135 | Arbejdsmilig, mobel, trz og byg niveau Rutineret 1

22145 |Robotteknologi, niveau Rutineret 1

22153 | Plademgbel fremstilling 1, niveau Rutineret 2

22149 | Mobel og bygningskomponenter, niveau Rutineret 1

fag

22147 | Mgbler industriel fremstilling, niveau Rutineret 2,5

Dgre og vinduer industriel fremstilling 1, niveau Rutineret 2,5 2

22146 | Dgre og vinduer industriel fremstilling, niveau Avanceret =)

22134 |Produktionstegning, IT og dokumentation, niveau Avanceret 1 1 0,5

22152 |Siddemgbel industriel fremstilling, niveau Avanceret £)

iske L

. 22151 |Plademgbel Industriel fremstilling, niveau Avanceret 2

© | 22145 |Robotteknologi, niveau Avanceret 1

22150 | Mgbel og bygningskomponenter industrielt , niveau Avanceret 2,5

11480 |Komp-mal, Maskinsnedker v v v v v v

7700 |Afsl.prv: Maskinsnedker ©

11565 | Komp-mal, Produktionsassistent Mgbel v v v

7703 |Afsl.prv: Produktionsassistent Mgbel

11548 | Komp-mal, Produktionsassistent Vinduer v v v

7702 |Afsl.prv: Produktionsassistent Vinduer I {

Valgfri Specialefag |
Trinl_| Trin 2 | (2 uger pa hvert niveau: Rutineret, Avanceret og Ekspert) 1 2 [T =2 [ 1 2 |

Antalugerialt | 20,0 5,0 50 | 50 sol | Isol | Iso] |
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Hovedforlagb

Fagenes placering og varighed

Maski dker 1415, Mgbelsnedker 1412 og Bygni edker 1411
Rev. 014 2024 LM Herning ver. 10+2+2 Galder fra Hold M askinsnadier whelsnedker 08 ByEningssnacier

EUX

Fagnr. Gzlder fra og med Hold & GF
23017 [Matematik niveau F

Grundforlpbh

Mabel

@bel
Mabel
Mabel

]
T
=
T
=]

H3 H4

10826 [Teknologi niveau F (GF2) - E

Grundfag

17302 [Erhvervsinformatik niveau F

10877 [Personlig sikkerhed ved epoxy of socyanater

10805 [Elementzr brandbek®zmpalse

10851 [Farstehjzlp, mellem niveau

Cortifikatfag

10876 [Maskinkgrekort til enkle og stationare maskiner
10878 [Rulle- og bukkestillads (Valgt af skolen)

14588 [valgfag, grundforlgbets 2. del

12674 [overgangskrav, Maskinsnedker (Projekt 1 - 4)

15743 [Uddannelsesspecifikt fag, Maskinsnedker [Grundforlgbsprave)

22136 [Pladempbel industriel, niveau Rutineret 15

-

22133 |Produktionstegning, IT og dokumentation, niveau Rutineret 2 15| 2 0,5

22135 [arbejdsmiljs, mebel, tre og byg niveau Rutinerst 04 0,6

; ¥

robotteknologi, niveau Rutineret 1

Montering elementer, niveau Rutinerst 1

Energiforstislse og Byggeri, niveau Rutineret 1

Mabler industriel fremstilling, niveau Rutinarat 25

m raabler fremstilling, niveau Rutinerat 1 1 0,5
Dgre og vinduer fremstilling, niveau Rutinaret 25

Dpre og vinduer industriel framstilling, niveau Avanceret 3

Plademabel fremstilling, niveau Rutinerat 2 1

rontering af inventar bygningsdele, niveau Rutinerat 1 2

g

22134 [Produktionstegning, IT og dokumentation, niveau Avanceret 02 12|18 0,8 05|15|05

siddemebel industriel fremstilling, niveau Avanceret 3
m siddemebel fremstilling, niveau Avanceret 3
Trapper fremstilling, niveau Avanceret 4

Obligatoriske Uddannelsesspecifikhe fag

22151 [Pladempbel Industriel fremistilling, niveau Avancarat 2 2

Robotteknologi, niveau Avanceret 1

Bygningsdele og inventar fremstilling, niveau Avancerat 45

rgbel og bygningskomponenter industrielt | niveau Avanceret 25

22142 [nabler fremstilling 1, niveau Avancerst 35

11480 -;omp—mi I, Maskinsnedker v W - v

7700 |afslpre: Maskinsnedker @

16962 [Komp-mal, Mgbelsnedker E s o s
16961 |afsl.pre: Mobelsnedker @

16036 [Komp-mal, Bygningssnedker v o i v

1593 |afslpre: Bygningssnedker | |

valgfri specialefag
Trin 1 I Trin 2 (Miveau: Rutinerat, Avanceret og Ekspert) | | 1 3 |

antal ugeriak 0,0 7.4 4.8 5.8 E,0

s s i

| | 12?93| Proktikprojekt mellem 34 og 45 |
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Erhvervsskole & Gymnasier

Hovedforlgb
Valgfag placering og varighed 2
- B Maski iker 1415, Mgbel iker 1412 og Bygningssnedker 1411
Rev. 01/08 2024 LM Herning Ver. 10 Geelder fra Hold H123 %
c
Mas-Mgb-Byg snedker £ s .
o ° ° S a © ° ° °
2 E-3 w | «» B2 2 2 2
2024 H H s & S H H H
Fagnr. Uge H1 H2 H3 H4 H5 Hé
Geelder fra og med Hold 123
22112 Grgnt miljp og baeredygtighed 1 r r r r r r
22113 Maskinsnedker, materialeleere og bearbejdning 1 r r r
22114]Mgbelsnedker og orgelbygger, materialelzere og bearbejdning 1 r r
22115]Bygningssnedker, materialeleere og bearbejdning 1 r r
22116]Det mobile vaerksted 1 =) al
22117]Plade- og massivtraesmgbler, 1 1 r r r/a a a
22118]|CNC-programmering og produktion 1 1 r r r r
22119]Formgivning og produktudvikling 1 r r r r r r r r
22120]Udvendige dgre og vinduer 1 1 r r r r r r
22121|Energirigtig renovering 1 3
w 22122 Finér og intarsia 1 3 .
f 22123|Mgbelelementer samlinger 1 a
= |22124]Samlinger i bygningselementer 1 a
E 22125)Avanceret el-handveerktgj 1 a a
ﬁ 22126]Rutineret el-handveerktgj 2 r r
£ [22154]indvendige dore 1 5
£ |22155]Flerfags vinduer 1 S
é 22156 CNC-programmering og produktion 2 r r r r/a| r/a ale| a a
; 22157]Robotteknologi VS 2 a/e
E,: 22158 Udvendige dgre og vinduer 2 r 7 a a a
= 22159 Bygningsmontering 2 r a/e
22160]Renovering og restaurering bygningsdele 2 r a
22161]Plade- og massivtraesmgbler 2 r r r r/a a a a
22162 Formgivning og produktudvikling 2 a a a
22163|Entreprengrskab og ivaerksatteri 2 a a a
22165]Mgbler renovering og restaurering 2 r a
21099]Restaurering — eldre vinduer og dgre FKB 2937 0,6 v v
21912 Tegningsfremstilling i 3D CAD, tree 1 1 v v v v
21899 PTP teknik, tree 1 v v v v
21912 Tegningsfremstilling i 3D CAD, tree 1 1 v v | v v
21913 Tegningsfremstilling i 3D CAD, trae 2 1 v v v | v v
21924]CNC-programmering fra CAD til CAM 2D 1 v v v v
21961)CNC-styret overfraeser, maskinlere, trae 0,2 vI|v]|v v | v v v
47292|Praktisk energioptimering i bevaringsveerdige huse FKB 2937 1 v v | v v v
s |48559|Fremstilling af CNC-programmer i ISO-koder trae 0,8 v v v | v v v
E 48558 Parametrisk CNC-programmering, trae 1 v
E 48671]Teleskopleesser - Certifikat FKB 2602 1 v v
2 48678|Kranbasis - Teleskoplaesser m. kranlgft over 8 tm FKB 2937 1,4 v v
2 |48857|Tegningsforstielse i trae-og mgbelindustri 1 v | v v | v
g 48858|Veerktgjer i treeindustrien 1 v | v v | v vi|v
= [ 48859]3D kant - og overfladebehandling pa CNC, trae 1 v|v
48861|Maskinelle mgbel-og bygningssamlinger 1 v | v v v | v vi]iv]|v
48849|Pudsning og slibning i treeindustri 0,4 v v v | v
48965]Baeredygtigt byggeri - cirkulaer gkonomi FKB 2937 0,6 v v

18



	Indledning
	Uddannelsens opbygning
	Strategisk målsætning
	International profil og brancheunderstøttelse
	Teknologi:
	Medarbejdernes rolle og pædagogiske kultur
	Information og kommunikation
	Organisatorisk forankring
	Geografisk placering og strategisk forankring
	Nuværende teknologisk udstyr


	Grundforløb
	Opstart og indhold – Grundforløb 1 (GF1)
	Opstart og indhold – Grundforløb 2 (GF2)
	Fagligt indhold
	Bedømmelse


	Hovedforløb
	Prøver
	Bilag:

